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SKUPINA: Nelegované a nizkolegované oceli

METODA: PInéné elektrody pro svafovani pod tavidlem (125)

VYROBCE: Hobart Brothers Inc.

KLASIFIKACE ENISO 14 171-A: S 46 6 FB T3Nil
DRATU: AWS SFA-5.23 : F7A8-EC-G

POLARITA: DC+

POLOHY: w

APLIKACE
Konstrukéni dily a strojni zafizent, kolejové trakce. Poskytuje svarovy kov extrémné odolny v0ci trhlindm v kombinaci s velmi
nizkym obsahem diflizniho vodiku. Vhodny pro svarovani Zarupevnych a jemnozrnnych oceli. Vysoka Cistota svarového kovu

pro zkousky RTG.

TYPICKE ZAKLADNi MATERIALY

S315(NL1/2)-S460(NL1/2)
A 516/A 255/A 333/A 350/A 612/A 707

KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo EN ISO 14 171-A

SWX 140 S 46 6 FB T3Nil

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM
Tavidlo Mn Ni

SWX 140 0,10 0,30

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo Nérazova energie 1SO-V
[J]

-40°C
SWX 140 AW 520 570 30 160 120 100
SR 520 570 30 140 120

AW : po svareni, SR: po Zihani ke snizeni pnuti 620°C +15°/ 1h

SCHVALENI
S tavidlem CE

SWX 140 v
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
SC840UP24 2,4 mm 25 kg/civka K-415
SC840UP40 4,0 mm 25 kg/civka K-415
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