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SKUPINA: Stredné legované a zarupevné

METODA: PIné draty pro svafovani pod tavidlem (121)

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

KLASIFIKACE EN ISO 24598: S CrMo2
DRATU: AWS A5.23: EB3R

POLARITA: DC+

POLOHY: w

L]

APLIKACE

CrMo legovany drét pro svarovani nizkolegovanych Zaropevnych oceli podobného sloZeni. Pracovni teploty do 600 °C.
Svarovani tlakovych nadob a potrubnich rozvoda.

TYPICKE ZAKLADNI MATERIALY

Zérupevné ocel: 10CrMo9-10, 12CrMo09-10
ASTM : A355 P22, A387 Gr. 22

KLASIFIKACE KOMBINACE DRAT/TAVIDLO

Tavidlo EN ISO 24598 AWS A5.23

SWX 150 S 'S CrMo2 FB F8PO-EB3R-B3

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU % (TYPICKE HODNOTY) V KOMBINACI S TAVIDLEM
Tavidlo C Si Mn cr Mo
SWX 150 0,07 0,3 0,6 2,2 10

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tavidlo Nérazova energie ISO-V
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-20°C -30°C

SWX150 SR 530 630 22 110 80

SR : Zihani na odstranéni pnuti 690°C/ 1 hod

SCHVALENI
S tavidlem CE
SWX 150 v

PROMERY A BALENI
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Objednaci ¢islo Proimér Baleni
SDXCrMo2UP24 2,4 mm 25 kg / K415
SDXCrMo2UP32 3,2 mm 25 kg / K415
SDXCrMo2UP40 4,0 mm 25 kg / K415
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