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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN ISO 14700 : E Fe 16

JINE: DIN 8555 : E 10 - UM - 65 - GTRZ

VYROBCE:  Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vysoce vytéZkové elektroda (240%) pro navafovani nastrojli a sou¢asti, které jsou béhem pouzivani
vystaveny mineralnimu opotfebeni a mirnému rdzovému zatizeni. Zander EHCr 61 navafuje prakticky
bezstruskovy svarovy kov. V matrici velmi homogenné usporadaného svarového kovu je zabudovan vysoky
podil komplexnich speciélnich karbidd. Pfedehrev a mezivrstva teplota musi byt pfizplisobeny zékladnimu
materialu. Pro navarovani zdkladnich materiald s vysokym obsahem uhliku nebo pro opravy starych navar(
se doporucuje nanést mezivrstvu. Vynikajici odolnost vici abrazi zejména v mineralech a pisku. Navar Ize
obrobit pouze brousenim, ndvarové housenky klast bez rozkyvu. Trhliny na povrchu navaru jsou dany
slozenim materidlu, ale nesnizuji otéruvzdornost a vlastnosti ndvaru.

POUZITI: Mleci a drtici valce, zemni stroje, rosty, mleci desky, betonarky, cementarny, cihelny, pancérovani ploch a

komponentd s pozadavkem na vysokou odolnost v{¢i abrazi, dopravni Sneky na horkou strusku, ocelarsky
primysl, zpracovani minerall a hornin, pasy aglomerace. Vysoce odolné pancérovani pro vyssi teploty

CHEMICKE SLOZENI
C

4,75

1,65 29,0 6,50 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 62-65 [ HRc ] ve druhé vrstvé
POLARITA: DC+

POLOHY: ‘PA” \ Ipaﬁ
PRESUSENI:  120°C/ 1h

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Svarovaci proud Baleni

NEHCR61E25Z 2,5 x 350mm 80-110A 5 kg krabicka
NEHCR61E32Z 3,2 x 350mm 100 - 140A 5 kg krabicka
NEHCR61E40Z 4,0 x 450mm 130 - 180A 5 kg krabicka
NEHCR61E50Z 5,0 x 450mm 170 - 240A 6 kg krabicka
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