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SKUPINA: Nastrojové ocel

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN ISO 14700 : EFe 4
W.NR.: 1.3255

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Specialni ndvarovy material legovany Cr-Mo-W-V-Co, vysocelegovany wolframem a kobaltem pro
tvrdosti a dobrou Zivotnost ostfi nebo britll nastrojd. Svarovy kov po navareni obrobitelny brousenim, neni
nachylny na tvorbu trhlin, vysoka odolnost proti otéru kov-kov, odolny tepelnym Sokd@m a razam pfi
sou¢asném namahani a tlaku. Pri navarovani vétsich dill je nutno dodrZet vysoké teploty predehrevu,
interpass teploty a dohfevu, po navareni je nutné tepelné zpracovani.

POUZITI: Rezné a stfizné néstroje, matrice, stfiznice, protlacovaci trny,vrtaky, ndvary stfiznych hran, frézy, obrazeci
noze, protahovaky, pancérovani strihacich nastrojl pracujicich za vysokych teplot.

CHEMICKE SLOZENI

C Cr Vv Co W Fe

0,8 4,5 1 15 5 18 et

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 60-64 [ HRc ] po navareni, bez tepelného zpracovani

POLARITA: DC+

POLOHY: PA u PB PC
 —

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Proimér Baleni
ND61RE25Z 2,5 x 350mm 4 kg krabicka
ND61RE32Z 3,2 x 350mm 4 kg krabicka
ND61RE40Z 4,0 x 450mm 6 kg krabicka
ND61RE50Z 5,0 x 450mm 6 kg krabicka
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