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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN 3581-A: E18 8 MnR 12
AWS A5.4 : ~ E 307-16
W.NR.: 1.4370
JINE: DIN 8556 : E 18 8 Mn R 23

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Heterogenni spoje antikoroznich CrNi oceli s nelegovanymia nizkolegovanymi ocelemi, Mn oceli a ostatni
austenitické nemagnetické oceli.

POUZITI: Rutil-bazicka elektroda pro svarovani austenitickych Cr-Ni oceli a heterogennich spojd. Vysoce odolna proti
tvorbé trhlin, pro svarovani uhlikovych oceli s obsahem uhliku do 0,6 %, svarovani prfechodové vrstvy mezi
oceli tf. 11 a tf. 17, pod navary a jako navarovy kov odolny vryplim a napéti. Pro provozni teploty od -80 °C
do 350 °C. Odolné vici teplu a okujim do 750 °C. Velmi dobra odolnost vici kavitaci. Mechanické zpevnéni
za studena.

CHEMICKE SLOZENi
- Hin o Cr Ni Fe
0,10 7,00 0,60 18,5 8,00 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A Ndrazova energie ISO-V
[MPa] Y [%] [J]
AW : po svafeni 350 600 40 E

TVRDOST: 180 [HB] po svareni, 340 [HB] po mechanickém zpevnéni

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazicky

] 4] E fe] &

PRESUSENI:  320°C/2h
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Gmé Svarovaci proud Baleni
307E25Z 2,5x300 mm 60-90 A 4 kg krabicka
307E32Z 3,2 x 350 mm 80-110 A 4 kg krabicka
307E40Z 4,0 x 350 mm 100 - 150 A 5 kg krabicka
307E50Z 5,0 x 350/450 mm 150 - 200 A 5 kg krabicka
307E60Z 6,0 x 450 mm 180 -240 A 6 kg krabicka
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