A

. . W Hlaus Zander
g’ wi I'PO Materialovy list Sehweing, & Sehleiechnll

Zander W - D 60

%

Strana 1/1
SKUPINA: Nastrojové ocel

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 14700:SFe 4

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Specialni ndvarovy material legovany Cr-Mo-W-V pro navafovani zna¢né& namahanych nastroj na obrabéni
materiall s vy$si pevnosti a s potfebou
na velmi dobrou houzevnatost navareného kovu.
Svarovy kov po navareni obrobitelny brousenim, neni nachylny na tvorbu trhlin, vysokda odolnost proti otéru
kov-kov, odolny tepelnym Sok{m a rézm pfi sou¢asném namahani a tlaku. Pfi navarfovani vétsich dild
nutno dodrzet vysoké teploty predehrevu, interpass teploty a dohrfevu. Po navareni je nutné tepelné
zpracovani.

POUZITI: Rezné a stfizné nastroje, razniky, matrice, stfiznice, protlacovaci trny, ndvary stfiznych hran, frézy, obrazeci
noze, protahovaky.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Mo v w Fe
085 0,4 0,4 43 5 1,9 6,4 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 59-62 [ HRC ]

POLARITA: DC -

PLYN: 11

POLOHY: PC
UK B=
L

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni

NWD60W12-3 1,2 mm 1-5kg volné
NWD60W16-3 1,6 mm 1-5kg volné
NWD60W20-3 2,0 mm 1-5kg volné
NWD60W24-3 2,4 mm 1-5kg volné
NWD60W32-3 3,2mm 1-5kg volné
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