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SKUPINA: Nelegované a nizkolegované oceli
METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)
TYP: Trubickovy dréat s rutilovou napini FCAW / MAG
NORMY: EN ISO 17632-A: CO2: T 46 4 INi P C1 1 H5/M21: T 50 6 1Ni P M21 1 H5

AWS A5.29: CO2: E81T1-NilC-) H4 M21: E81T1-Ni1M-] H4/AWS A5.36: CO2: E81T1-C1A4-Nil-H4 M21:
E81T1-M21A8-Nil-H4

CERTIFIKACE: CE

VYROBCE: Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Lodni prlimysl| - A, B, D, AH 32 - EH 46
Konstrukéni nelegované oceli < 500 MPa - 5185 - S355, A 106 Gr. B, A333 Gr6
Tlakové nadoby < 500 MPa - P235GH - P485GH, az A 516, A 537, A 455
Ocel na potrubi < 500 MPa - P235T1/T2 - P485NL2, L210 - L485MB az A 572
Jemnozrnné oceli < 500 MPa - S235 - S500(NL1,2) az do A572
Ocel dle API-norem < 500 MPa - X42 az X70

POUZITI: Ocelové konstrukce, tlakové nadoby, lodarsky primysl, offshore konstrukce, strojni dily a komponenty,
potrubni dily a tlakové rozvody.
Excelentni ovlddani svarové lazné, vynikajici v polohach, vhodny pro orbitdlni svarovani MAG, pro vsechny
polohy pfi svarovani, do keramické podlozky,nizky rozstrik, snadno odstranitelnd struska.
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Ndarazova energie ISO-V
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POLARITA: DCEP+
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
MF819R12 1,2 mm 5 kg / K200
MF819R12 1,2 mm 16 kg / K300
MF819R16 1,6mm 16 kg / K300
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