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SKUPINA: Jemnozrnné a vysokopevnostni

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Trubickovy drat s kovovou napini FCAW / MAG

NORMY: EN ISO 18276-A: T 62 6 MN1INiMo M M 1 H5
AWS SFA-5.28 : E100C-K3 H4

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Konstrukéni nelegované oceli < 620 MPa - A517, A537
Tlakové nadoby < 620 MPa - P5S00GH - P620GH
Ocel na potrubi < 620 MPa - P500T1/T2 - P620NL2 - L620MB
Jemnozrnné oceli < 620 MPa - S500 - S620QL1
Ocel dle API-norem < 620 MPa - az X90

POUZITI: Jeraby, ocelové konstrukce, tlakové nadoby, lodni primysl, mechanické dily.
Dobré zapalovani oblouku i pfi studeném dratu, vyhodny pro aplikace se svafovacimi roboty, svafovani na
vice vrstev bez nutnosti ¢isténi svaru od necistot, idedini jak pro kratky oblouk tak i pro sprchovy proces,
vynikajici pfemosténi vili v kofenovych vrstvach.
Vysoka efektivita svarovanim pro ekonomickou vyrobu svarkd.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si P ) Ni Fe

0,05 15 0,5 <0015 | <0015 0,9  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 Rn, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [J]
. _ -40°C -60°C
AW : po svareni > 620 > 690-890 > 20 60 47
TZ : 600°C / 60 min. > 620 > 690-890 > 20 -40%C - -60%C
60 47
POLARITA: DC+
PLYN: M21/C1
POLOHY: P.u.” PE PC PF ‘g,PG
— " | o
) PE f
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prmér Baleni
MF610M12 1,2 mm 16 kg / K300
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