. s T W Hlaus Zander
% I'PO Materialovy list Sehweizs & Schleiftechnk

Strana 1/1
SKUPINA: Nelegované a nizkolegované oceli
METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)
TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN ISO 2560-A: E42 ARC 11

AWS A5.1: E 6013

CERTIFIKACE: TUV, ABS, DNV, GL, LRS, BV, RNV, I1SQ

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: S 185 J0C - S 355 JOC,P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH,P 210 N - P 360 N,S 255 NH - S 355 NH,P 255 NH - P
355 NH,GS 38 - GS 52.
ISO/TR 15608: Groups: 1.1, 1.2, ReH =< 290 MPa.

POUZITI: Univerzalni rutil-celulozovd elektroda vakuové balend, stabilni hofeni oblouku, dobfe ovladatelna ve vSech
polohdch, snadno odstranitelnd struska. Poskytuje svarovy kov vhodny pro spoje kontrolované prozéarenim,
elektroda ur¢end pro vsechny polohy svarovani.

Svarovani konstrukcnich oceli, tlakovych nadob apod.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Fe
0,10 0,50 0,30 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlmér Svarovaci proud Balenf
NUMALE20 2,0 x 350 mm 50-80A 5 kg krabicka
NUMALE25 2,5 x 350 mm 60-85A 5 kg krabicka
NUMALE32 3,2 x 350 mm 90-130A 5 kg krabicka
NUMALE40 4,0 x 450 mm 140-180 A 5 kg krabicka
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