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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny
METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s bazickou napini FCAW / MAG

NORMY: EN ISO 14172 : ENi 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS SFA-A5.11 : E NiCrMo-3

JINE: AWS A 5.34 - 2007: ENiCrMo3T0-4

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: 1.4876, 1.4539, 2.4816, 2.4856, 2.4858, 2.4951, 2.4952

Vv

POUZITI: Svarovani ocelf a slitin na Ni bazi. Nejpouzivanéjsi niklovy trubickovy drat pro teploty 1000°C az po
kryogenni teploty - 296°C, odolna korozi, diilkové korozi, koroznimu praskani pod napétim v roztocich
chlorid@. Diky vysokému legovani chromem,molybdenem a niobem je standardnim ptidavnym materidlem
pro celou fadu niklovych slitin napf. 601, 625, 801.

CHEMICKE SLOZENI

c Mn si P s cr Ni Mo Nb Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI

AW : po svafeni > 500 > 780 > 45 -13?)%

POLARITA: DC+

PLYN: M21

POLOHY: ‘PA” \ IPBﬂ

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primeér Baleni

Ni625F12-3 1,2 mm 15 kg / BS300
Ni625F16-3 1,6 mm 15 kg / BS300
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