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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN 1600 : E23 12 LR 32
AWS A5.4 : E 309 L-16

W.NR.: ~1.4332

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4583 ( X 10 CrNiMoNb 18 12),
1.4710 (G X 30CrSi 7),

1.4712 (X 10 CrSi 6),

1.4724 ( X 10 CrAl 13),

1.4729 (G X 40 CrSi 13),
1.4740 (G X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAlSi 18),

1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),
1.4826 (G X 40 CrNiSi 22-10),
1.4828 (X 15 CrNiSi 20-12),
1.4878 (X 8 CrNiTi 18-10)

POUZITI: Svarovani zaruvzdornych, téZce svafitelnych oceli. Korozivzdorné a zaruvzdorné platovani. Svarovy kov
odolny opalu do 1000°C.
Svarovani korozivzdornych tlakovych nadob s pracovni teplotou do 350°C. Heterogenni spoje réiznorodych
oceli, pfechodové vrstvy, mezivrstvy.

CHEMICKE SLOZENI
: Hn S Cr Ni Fe
0,04 2,50 0,90 25,0 14,0 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V

)1

RT
55

AW : po svafeni 400 550 30

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazicky

POLOHY: ‘PA u \ F%

PRESUSENI:  320°C/2h
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PROMERY A BALENI

Objednacf ¢islo Primér Svarovaci proud
309LE16Z 1,6 x 250mm 30-50A 4 kg krabicka
309LE20Z 2,0 x 350mm 40-60 A 4 kg krabicka
309LE25Z 2,5 x350mm 60-90A 4 kg krabicka
309LE32Z 3,2 x 350mm 80-110A 5 kg krabicka
309LE40Z 4,0 x 350mm 100-150A 5 kg krabicka
309LE50Z 5,0 x 450mm 150- 200 A 5 kg krabicka
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