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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN 1600 : E 2312 LR 23
AWS A5.4 : E 309 L-16

W.NR.: 1.4332

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4710, 1.4712, 1.4713, 1.4729, 1.4740, 1.4828, 1.4825, 1.4878
G-X40CrNiSi, X15CrNiSi 25 20, X15CrNiSi 20 12
heterogenni spoje vyse uvedenych materiall s materialy typu HI, HIl, 17Mn14, 15Mo3, StE 355 a dalsi

POUZITI: Svarovani zaruvzdornych, tézce svafitelnych oceli. Korozivzdorné a zaruvzdorné platovani. Odolny opalu do
1000°C.
Svarovani korozivzdornych tlakovych nadob s teplotou do 350°C, svarovy kov zaruvzdorny do 1100°C.
Heterogenni spoje rliznorodych oceli, pfechodové vrstvy.

CHEMICKE SLOZENI
: Hin S Cr Ni Fe
0,03 1,6 0,8 22 12 et

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V

)1

-20 °C
50

AW : po svareni > 480 > 560 - 40

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazicky

POLOHY: ‘PA” \ Ipaﬂ

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
309LE25-3 2,5mm 5 kg krabicka
309LE32-3 3,2 mm 5 kg krabicka
309LE40-3 4,0 mm 6 kg krabicka
309LE50-3 5,0 mm 6 kg krabicka
309LE20-3 2,0 mm 4 kg krabicka
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