A

g’erpo Materialovy list ////TW

Megafil ® P5 M

%

Strana 1/1

SKUPINA: Stredné legované a zarupevné

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Trubickovy drat s kovovou napini FCAW / MAG

NORMY: EN ISO 17634-A: T CrMo5 M M 1 H5
AWS SFA 5.28 : E 80C-B6 H4

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Tlakové nddoby < 460 MPa - X12CrMo5

POUZITI: Mechanické dily, potrubni systémy, tlakové nadoby, komponenty parnich turbin, hydro- energetické
systémy a komponenty, pumpy, Cerpadla.
Svarovy kov odolny te€eni a okujeni do teplot 600°C. Dobré znovuzapalovani oblouku, vyhodny pro aplikace
se svarovacimi roboty, idedlni jak pro kratky oblouk tak i pro sprchovy proces, vynikajici premosténi vali v
korenovych vrstvach. Vysokd efektivita pro ekonomické svarovani oceli odolnych teceni za vysokych teplot.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si P S Cr Mo Fe
007 | 1 0,4 . <0015 | =0015 | 5,2 0,6 L rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Ndarazova energie I1SO-V

[J]

TZ:730-760°C/60 | . RT | 0°C | -20°C |

POLARITA: DC+

PLYN:

M21
POLOHY: A =) PC 3 IFG
LEIERDEE

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni

MFPSM12 1,2 mm 16 kg / K300
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