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SKUPINA: Stredné legované a Zarupevné
METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)
TYP: Trubickovy dréat s rutilovou napini FCAW / MAG
NORMY: ENISO 17634 -A:TMoLPM1H5

AWS SFA-5.29 : E 81 T1-A1IM H4

CERTIFIKACE: TUV

VYROBCE: Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Tlakové nadoby < 355 MPa - P235GH - P355GH, 16Mo3
Oceli na potrubi < 460 MPa - P235T1/T2 - P460NL2, L210 - L445MB
Jemnozrnné oceli < 460 MPa - $255-5460

POUZITI: Ocelové konstrukce, tlakové nadoby, strojni dily a komponenty, potrubni dily a tlakové rozvody. Excelentni
ovladani svarové 1dzné, vynikajici pro svafovani v polohdch, vhodny pro mechanizované svarovani MAG. Pro
svarovani v polohach do keramické podlozky, nizky rozstfik, snadno odstranitelna struska.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si P ) Mo Fe
0,05 1,3 0.5 <0,015 <0,015 0,5 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Ndarazova energie ISO-V

01

_ " RT | 0°C | -20°C
AW : po svafeni > 460 > 550-680 > 22 60 47 27
— . RT | 0°C | -20°C
TZ : 600°C / 60 min. > 460 > 550-680 >22 60 47 27
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni

MF825R12 1,2 mm 16 kg / K300
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