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SKUPINA: Stredné legované a zarupevné

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Trubi¢kovy drat s rutilovou naplni FCAW / MAG

NORMY: EN ISO 17634-A: T CrMol PM 1 H5
AWS SFA-5.29 : E81 T1-B2 M H4

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY: Tlakové nadoby < 460 MPa - 13CrMo4-5
Oceli na odlitky < 460 MPa - G17CrMo5-5, G22CrMo5-4
Podobné nizkolegované tepelné zpracované oceli
Podobné nizkolegované, cementované nebo nitridované oceli

POUZITI: Ocelové konstrukce, tlakové nadoby, strojni dily a komponenty. Parni potrubi, nadoby a konstrukce parnich
turbin.
Excelentni ovladani svarové 1dzné, vynikajici v polohach, vhodny pro orbitaini svafovani MAG. Pro vSechny
polohy pfi svafovani do keramické podlozky, nizky rozstfik, snadno odstranitelnd struska.
Pro ekonomické svafovani CrMo oceli pracujici do teplot 550°C.

CHEMICKE SLOZENI
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MECHANICKE VLASTNOSTI
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlmér Baleni

MF836R12 1,2 mm 16 kg / K300
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