. s T W Hlaus Zander
% I'PO Materialovy list Schwelzx 5 Schleiftachnil
Zander 4829 MoW

Strana 1/1

SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN 1600: E23 122 LR 32
AWS A5.4 : ~309L Mo - 26
W.NR.: 1.4459
JINE: EN 1600: E 23 12 2 LR 32

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: 1.4825, 1.4841, 1.4828, 1.4311
heterogenni spoje vyse uvedenych material( s materialy typu HI, Hll, 17Mn14, 15Mo3, StE 355 a dalsi

POUZITI: Svarovani korozivzdornych CrNi oceli. Pro provozni teploty od -60 °C do 400 °C. Odolny v{ci teplu a okujim
do 700 °C. Heterogenni spoje réiznorodych oceli, pfechodové vrstvy, svarovani feritickych s austenitickymi
ocelemi.

CHEMICKE SLOZENi
C Mn Si Cr Ni Mo Fe
005 | 070 . 09 230 i 135 . 260  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J1
AW : po svarenf 460 650 30 :

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil-bazicky

] 4] S) e 5

PRESUSENI:  320°C/2h

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo (mé Svarovaci proud
309MoE20Z 2,0 x 300 mm 40-60 A 4 kg krabicka
309MoE25Z 2,5 x 300 mm 60-90A 4 kg krabicka
309MoE32Z 3,2 x 350 mm 80-110A 5 kg krabicka
309MoE40Z 4,0 x 350 mm 100-150 A 5 kg krabicka
309MoE50Z 5,0 x 450 mm 150-200 A 6 kg krabicka
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