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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s kovovou napini FCAW / MOG

NORMY: EN ISO 14700 : T Fe 15

JINE: DIN 8555 : MF 10 - GF - 65 GR

VYROBCE:  Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vysocelegovany trubi¢kovy drats vlastni ochranou pro navafovani metodou MOG (open arc.) na dily
vystavené velmi silnému abrazivnimu mineradlnimu opotrfebeni. Maximaini aplikace ve 2-3 vrstvach, ne
silnéjsich nez 8-10 mm. Struktura je austeniticka s velkym poctem vloZenych primarnich karbidd a
eutektické karbidy M7C3 a je méné vhodny pro razové zatizeni.

POUZITI: Té&Zebni, dliini a ocelafsky primysl, ndvary nastrojd, t&Zké stavebni a zemé&délské stroje, Fetézové

dopravniky, michaci lopatky, rozmetaci kola, cementarny, cihelny, pancérovani ploch a komponent( s
poZzadavkem na vysokou odolnost v{¢i abrazi a korozi, dopravni $neky apod.

Vynikajici odolnost vici abrazi zejména v minerdlech a pisku v kombinaci s vihkym prostredim. Navar Ize
obrobit pouze brousenim, navarové housenky kldst bez rozkyvu. Trhliny na povrchu ndvaru jsou dany
slozenim materidlu ale nesnizuji otéruvzdornost a vlastnosti ndvaru.

CHEMICKE SLOZENI

C
5,50

Mn Si Cr Fe

0,30 1,00 28,50 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 55-62 [ HRC ] ve druhé vrstvé
POLARITA: DC+

PLYN: M21, bez plynu

POLOHY:

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo

Primér Svarovaci proud Baleni

NEHCR590AF12 1,2 mm 15 kg/ BS300
NEHCR590AF16 1,6 mm 15 kg/ BS300
NEHCR590AF20 2,0 mm 15 kg/ BS300
NEHCR590AF24 2,4 mm 15 kg/ BS300
NEHCR590AF28 2,8 mm 15 kg/ BS300
NEHCR590AF32 3,2 mm 15 kg/ BS300
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