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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN 1600: E2520R 12
AWS A5.4: ~E 310 - 16
W.NR.: ~1.4842
JINE: EN 1600: E2520R 12

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: 1.4710
1.4713
1.4745
1.4762
1.4823
1.4828
1.4832
1.4837
1.4840
1.4841
1.4845
1.4846
1.4848
1.4849

GX30CrSi7),
X10CrAlSi7),
GX40CrSi24),

X10 CrAl 24),
GX40CrNiSi27-4),
X15 CrNiSi 20 12),
GX25CrNiSi20-14),
G- X40 CrNiSi 25 12),
G- X15 CrNi 25 20),
X15CrNiSi25-21),
X12 CrNi 25 21),
X40CrNi25-21),

G- X40 CrNiSi 25 20),
GX40NiCrSiNb38-19)

P

POUZITI: Rutil-bazicka obalend obalend elektroda pro spojové svary a depozi¢ni svarovani zaruvzdornych oceli.
Svarovy kov vyrobeny z pIné austenitické chromniklové oceli. Pro provozni teploty do 400 °C. Odolny vici
teplu a okujim do 1150 °C. Cisty svarovy kov je odolny v{¢&i okujim do 1150 °C. Neni odolny vii¢i sirnym
plyn&im. Svarovy kov odolny na tvorbu trhlin za horka, pro austenitické, feritické a martenzitické oceli.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr Ni Fe

0,10 2,00 0,50 26,0 21,0 st

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. m Ndrazova energie ISO-V
[MPa] [J1
Lo : RT
AW : po svareni 350 550 20 401)1

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil-bazicky

POLOHY: PA PE PC - PF
= [ B

PRESUSENI:  320°C/2h
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Svarovaci proud Baleni
310E20Z 2,0 x 300 mm 40-60 A 4 kg krabicka
310E25Z 2,5 x 350 mm 55-75A 4 kg krabicka
310E322 3,2 x 350 mm 70-110 A 5 kg krabicka
310E40Z 4,0 x 350 mm 90-140 A 5 kg krabicka
310E50Z 5,0 x 350 mm 140-190 A 6 kg krabicka
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