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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN 1600: E299R12
AWS A5.4: ~E 312-16
W.NR.: 1.4337
JINE: EN 14700 : EFe 11

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Ocelové a lité oceli podobného typu odolné proti korozi, jako napfiklad:
1.3401 (X 120Mn 12),
1.4006 (X 10Cr 13),
1.4762 (X 10 CrAl 24),
1.4085 (G-X 70 Cr 29)
Obtizné svafitelné oceli, jako napfiklad:
Vysokopevnostni konstrukéni ocel, manganova ocel, kolejnicova ocel a také spoje s vysoce legovanou oceli.
Vhodné pro opravy a otéruvzdorné navarovaci
svary.

POUZITI: Rutil-bazicka obalend obalend elektroda pro spojové svary oceli a litin stejného, podobného nebo odliSného
typu. Idedini pro mezivrstvy, platovani a navarovani.
Svarovy kov ma feriticko-austeniticky mikrostrukturu. Vhodna pro provozni teploty a korozi za mokra do 350
°C.
Odolna vici teplu a okujiim do cca 1000 °C..

CHEMICKE SLOZENI
- Hin o Cr Ni Fe
0,10 | 0,80 | 1,00 | 29,0 | 9,00 | rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A Ndrazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
L 5 5 : RT
AW : po svareni 500 750 15 401)1

TVRDOST: 260 [HB]

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazicky

PRESUSENI:  320°C/2h

POLOHY: PC i PF
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Svarovaci proud Baleni
312E16Z 1,6 x 250 mm 30-50A 4 kg krabicka
312E20Z 2,0 x 250/300 mm 40-60 A 4 kg krabicka
312E25Z 2,5 x 350 mm 60-90A 4 kg krabicka
312E322 3,2 x 350 mm 80-110A 5 kg krabicka
312E40Z 4,0 x 350 mm 100-150 A 5 kg krabicka
312E50Z 5,0 x 350 mm 150-200 A 6 kg krabicka
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