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SKUPINA: Nerezavějící a vysokolegované

METODA: Obalená elektroda pro ruční svařování MMA (111)

TYP: Rutil-bázická obalená elektroda pro ruční svařování MMA

NORMY: EN ISO 3581 - A : E 25 4 R 32
AWS A5.4 : E 329-16

W.NR.: 1.4820

JINÉ: EN 1600 : E 25 4 MPR 23 140

VÝROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIÁLY: 1.4340, 1.4347, 1.4712, 1.4724, 1.4821, 1.4762, 1.4320

POUŽITÍ: Svařování feriticko-austenitických ocelí typu 25/5 (např. 17 153), svařování žáruvzdorných ocelí. Odolnost
proti okujení do 1100°C.
Pro přechodové vrstvy mezi návarem a nelegovanou ocelí, vysoké feritické číslo FN =85, vysoká pevnost v
tahu, dolegovaná obalem, vyšší výtěžnost 120%.

CHEMICKÉ SLOŽENÍ
C Mn Si Cr Ni Fe

0,08 0,7 1 25 4,5 rest

MECHANICKÉ VLASTNOSTI
Rp0,2

[MPa]
Rm

[MPa]
A5

[ % ]
Nárazová energie ISO-V

[ J ]

500 > 700 > 20

TVRDOST: 180 HB30

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazický

POLOHY:

                        

PRŮMĚRY A BALENÍ
Objednací číslo Průměr Balení

329E25-3 2,5 mm 4 kg krabička

329E32-3 3,2 mm 5 kg krabička

329E40-3 4,0 mm 5 kg krabička


