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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)
TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN ISO 3581-A: E199 Nb R 12

AWS A5.4 : E 347-16
W.NR.: 1.4551
JINE: EN ISO3581-A: E199 NbR 12

CERTIFIKACE: TUV, DB

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4301 (X 5 CrNi 18 10),
1.4303 (X 5 CrNi 18 12),
1.4306 (X 2 CrNi 19 11),
1.4306 (G-X 2 CrNi 18 9),
1.4308 (G-X 6 CrNi 18 9),
1.4310 (X 12 CrNi 17 7),
1.4312 (G-X 10 CrNi 18 8),
1.4319 (X 5 CrNi 18 7),
1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10),
1.4550 (X 6 CrNiNb 18 10),
1.4552 (G-X 5 CrNiNb 18 9).

POUZITI: Rutil bazicka elektroda typu 18Cr8Ni stabilizovana niobem pro svafovani antikoroznich oceli stabilizovanych
a nestabilizovanych, s vysSim obsahem kfemiku pro lepsi smacivost svarové l1dzné. Svarovy kov je odolny
mezikrystalické korozi.

Pracovni teplota do 400°C. Svarovy kov odolny korozi na vzduchu a v oxidacnim prostredi do 800°C.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn i Cr Ni Nb Fe

008 . 08 . 100 195 . 100 | 10x%C |  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 R, A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
AW : po svafeni 400 600 30 :

K dodani i jako 2,0 kg VacuPac

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazicky

] ] E ] &

PRESUSENI:  300°C/2h
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Svarovaci proud Baleni
347E16Z 1,6 x 300 mm 20-40A 4 kg krabicka
347E20Z 2,0 x 300 mm 40-60 A 4 kg krabicka
347E25Z 2,5 x 350 mm 50-90 A 5 kg krabicka
347E32Z 3,25 x 350 mm 80-110A 5 kg krabicka
347E40Z 4,0 x 350 mm 100-150 A 5 kg krabicka
347E50Z 5,0 x 450 mm 150-200 A 6 kg krabicka
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