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SKUPINA: Wolfamkarbidy a jejich slitiny

METODA: Pajeni a navarovani plamenem (31)
TYP: Navarovani wolframkarbidu plamenem
NORMY: EN 14700 : T Ni20

JINE: DIN 8555 : G 21-GF-50- GZ

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Trubi¢kové elektroda, plnéna spékanym wolfram-karbidem (FTC). Navar je tvofen Ni-Cr-B-Si matrici s
vloZzenym FTC. Navarovat Ize na feritické a austenitické oceli a odlitky.
Navar neprovadét oxidacnim plamenem (prebytek kysliku.)
Velikost vloZzenych zrn FTC v matrici je 0,25 - 0,84 mm ( jiné zrnitosti na vyzadani), diky matrici je nizka
pracovni teplota 900°- 1050°C s vynikajici smacivosti.

POUZITI: Keramicky prdmysl, zpracovani piskl a mineralQ, chemicky primysl, petrochemicky prmysl, dopravni
Sneky a dily odolné otéru a korozi.
navar je odolny otéru i v koroznim prostredi, napf. kyseliny apod.

CHEMICKE SLOZENI
WC NiCrBSi
65 35

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: Matrice - 48 [HRc], WC - 2 360 [HV]

iy 4

POLOHY:

PRUMERY A BALENI

Priimér Baleni

4 x 700 mm 5kg
5x 700 mm 5 kg
6 x 700 mm 5 kg
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