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SKUPINA: Hlinik a jeho slitiny

METODA: Pajeni a navarovani plamenem (31)

TYP: Pajeni a svarovani plamenem

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Tvrda pajeni hliniku a svafovani slitin Al.
PInénd trubicka Al - 12%Si pro pdjeni ¢istého hliniku a svafovani slitin hliniku.

POUZITI: Pfidavny materiadl nevyzaduje externi pouziti tavidla.Tavidlo pro naruseni vrstvy oxidd hliniku a dobra
smaceni je v naplni trubicky.
Pracovni teplota 600°C je pod teplotou tani Al slitin.
Autopraimysl, konstrukce, Al trubky ( klimatizace apod.) - adekvatni ndhrada za TIG svafovani u tenkych
materiald.

CHEMICKE SLOZENI

Mn Si Cu Ti Al Mg Zn Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI

RpO,Z Rm
[MPa] [MPa]

70-90 105-130 1525

Pracovni teplota 620°C, solidus - likvidus 575°C - 585°C, interval 52°C.

PLYN: Mékky plamen kyslik- acetylén, Propan-Butan (bunsen horak).

PROMERY A BALENI

Primér Baleni

2,0 x 500 mm 10 ks
2,0 x 500 mm 1 kg
3,0 x 500 mm 10 ks
3,0 x 500 mm 1 kg
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