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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalend elektroda pro svarovani niklovych slitin

NORMY: EN ISO 14172 : E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn)
AWS A5.11 : E NiCrFe-3

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4876, 1.4539, 2.4816, 2.4952, 2.4864

NiCr15Fe, NiCr20TiAl, NiCrBSi 36 16
Heterogenni spoje s feritickymi oceli a oceli s vysSim obsahem Cu

POUZITI: Elektroda se Sirokym spektrem pouziti od teplot 900°C az po kryogenni teploty - 296°C. Lze pouzit pro
heterogenni spoje niklovych slitin s oceli tf. 11 - 17. Specialné legovéano 6-ti% Mn. Svarovy kov vysoce
odolny vi¢i teceni do teplot 815°C. Vysoka odolnost proti trhlindm za horka.

Materidly typu Inconel 600, kryogenické slitiny s obsahem do 5,0% niklu.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr Ni - =
oo 0.0 0.5 16,0 rest 2,0 6,0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 Rn, A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
AW : po svafeni >400 >630 >35 1Fg|;) 13% ¢

POLARITA: DC+

OBAL: Bazicky

POLOHY: ‘PA” \ Ipaﬂ

PROMERY A BALENI
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Objednaci ¢islo Primér Baleni
NicroASE25 2,5x350 mm box 4,0 kg
NicroASE32 3,2x350 mm box 5,0 kg
NicroASE40 4,0x400 mm box 5,0 kg
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