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SKUPINA: Méd a jeji slitiny

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 24373 : S Cu 6338 (CuMn13AI8Fe3Ni2)
AWS A5.7 : ER CuMnNiAl

W.NR.: 2.1367

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: LW - Cu 6338 je bronzova slitina odolnd korozi a opotrebeni s vysokou pevnosti svarového kovu.
Slitina je vhodna pro opravy chladicich vioZek vstfikovacich forem z materialt jako Ampcoloy, Cu Be slitin,
Moldmax apod.
Material Ize pouzit pro spojovani Al-bronzl a slitin legovanych Mn, heterogenni spoje mezi Al-bronzi a oceli.

Diky dobré odolnosti vici korozi a kavitaci je material vhodny pro navary kluznych a pracovnich ploch
komponentd vodnich elektraren a pro aplikace v chemickém prdmyslu na kluzné plochy ventild, ¢erpadel
apod. vystavenych koroznimu prostredi v kombinaci s opotrebenim erozi.

CHEMICKE SLOZENI

Mn Ni Cu Al Fe

13,0 § 2,5 § rest § 75 § 2,5

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo,z

[MPa]
400 § 650 § 20

Elektricka vodivost: 3 - 5 S.m/mm2

TVRDOST: 220 HB
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PROMERY A BALENI

Prlimér Baleni

0,25 x 333 mm tubus/100 g
0,25 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g

WIRPO s.r.0., Skrobarenska 518/16 - Hala B8, 617 00 Brno, tel.: +420 543 250 727, wirpo@Wwirpo.cz, WWw.wirpo.cz



