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SKUPINA: Nastrojové ocel

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14700 : S Z Fe3
W.NR.: ~1.2368
JINE: DIN 8555: W/MSG 3-GZ-45-T

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Typické zakladni materialy:
1.2343, 1.2344, 1.2367, W303 apod.
EN/DIN-X37CrMoV5-3 / AISI-~H11 / UNS-~T20811 / B.S.-~BH11 / AFNOR-~Z38CDV5 /
UNE-~F5317 / UNI-~X38CrMoV5-1 KU / GOST-~4Ch5MFS / JIS-~SKD6

POUZITI: LW-13-D 40 je drat pro navary nastrojl pro tvareni a stfihani pracujicich za tepla. Drat poskytuje svarovy
kov s dobrou houzevnatosti, odolnosti proti otéru a tepelnym $okdm, ktery neni nachyiny na tvorbu trhlin.
Ndastroje pro tvareni a stfihani za tepla, kovaci zapustky, tlakové formy na hlinik, formy na vstfikovani
plastd. Navary timto materidlem Ize zu$lechtovat, obrabét a lestit.

Tvrdost Cistého navareného kovu 42-46 HRC
Tvrdost v 1. vrstvé - nelegovana ocel 35 HRC
Zihdno namékko 780° C cca. 230 HB

Kaleno 1030° C /olej cca. 48 HRC

Popusténo 600° C cca. 45 HRC

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr Mo Ti Fe
0,25 0,7 0.5 5,0 4.0 0.6 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI
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PROMERY A BALENI

Prlimér Baleni

0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,25 x 333 mm tubus/100 g
0,25 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g
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