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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN I1SO 12070: G/W CrMo2Si
AWS A5.28: ER90S-G

W.NR.: 1.7384

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materidly: 10CrMo9-10, 10CrMo11, 16CrMo9-3, 11CrMo9-10, G19CrMo9-10.

POUZITI: Pridavny material pro svafovani zarupevnych oceli pracujicich do teploty 600°C.
Svarovy kov poskytuje dobré mechanické vlastnosti a je odolny proti trhlindm.
Navary timto materiadlem je mozné vyjiskrovat, lestit, chromovat, nitridovat a zuslechtovat.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Mo

0,06 11 0,7 2,6 1,0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo. T g Nérazové energie ISO-V
[MPa] [J]

| RT
550 650 22 150

TVRDOST: 25 - 35 HRC na zuslechténém materiélu

PROMERY A BALENI

Primér Baleni

0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 1000 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100
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