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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 21952-A: G/W MoSi
AWS A5.28: ER70S-Al

W.NR.: 1.5424

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vhodny pro opravy tvarovych dili ze zudlechténych oceli jako 1.2311, 1.2312 a 1.2738.

POUZITI: Nizkolegovany drat s obsahem 0,5% Mo pro svafovani tepelné odolnych konstrukénich oceli pracujicich
do teplot +500 °C jako 16Mo3.
Navary timto materidlem Ize obrabét, vyjiskiovat, lestit, chromovat, leptat, nitridovat, zuslechtit.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Mo

0,1 11 0,6 0,5

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo. T Nérazové energie ISO-V
[MPa] [J1

| RT
460 560 23 47

TVRDOST: 25 - 35 HRC na zuslechténém materiélu

PROMERY A BALENI

0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,25 x 333 mm tubus/100 g
0,25 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g
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