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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343-A: GZ 17 Mo
AWS A5.9: ~ ER 430Mo

W.NR.: 1.4115

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: PIny drat typu 17%Cr 1%Mo pro navarovani otéruvzdornych vrstev pracujicich do teplot +450 °C, svarovy
kov poskytuje dobrou korozni odolnost ve vode, morské vodé, pare, v prostredi zfedénych organickych
kyselin, odolny proti opalu do +900 °C. Vysoka odolnost proti abrazi, adhezi a kavitaci s dobrou korozni
odolnosti.

Navarovani pracovnich ploch soucasti plynovych, vodnich a parnich turbin pracujicich do teplot +450 °C,
navary nelegovanych a nizkolegovanych oceli.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo
0,2 0,55 0,65 17,0 0,4 11

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo. R A,
[MPa] [MPa] [%]
> 500 > 700 > 15

TVRDOST: 35 HRC ¢isty svarovy kov, 200 HB TZ: 720°C /2 h

PRUMERY A BALENi

0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,25 x 333 mm tubus/100 g
0,25 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
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