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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14700: S Fe8
W.NR.: 1.2606
JINE: DIN 8555: W/MSG 3-GZ-60

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: Drat poskytuje houzevnaty navarovy kov odolny trhlindm a otéru pfi sou¢asném zatizeni tézkymi rdzy a
Soky.
Navar Ize strojné obrabét pouze nastroji se specialnimi feznymi desti¢kami nebo brousenim, Ize jej dale
tepelné zpracovavat.
Hlavni aplikace jsou na opravy naradi, drzaky nastrojl, lisovaci formy, taktéZ jako kryci vrstva na tvrdych
manganovych ocelich.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Mo v w Fe
036 0,4 3,0 9,5 14 0,3 13 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 55-60 HRC

PROMERY A BALENI

Proimér Baleni

0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
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