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SKUPINA: Nastrojové ocel

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14700: S Z Fe5
AMS 6512: MIL-S-46850 (Grade 350)

W.NR.: 1.6356

JINE: DIN 8555: W/MSG 3-GZ-350-T

VYROBCE:  Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Oceli podobného sloZeni jako napf. 1.2706 / 1.2709 / Béhler W720/21/22 / 1.6354 / 1.6358 (AMS 6512-
6514) / Thyrodur / Corrax.

POUZITI: Precipitacné vytvrditelny slitina pro navarovani nastrojd pracujicich za tepla a za studena jako jsou stfizné

nastroje, nastroje pro taZzeni razeni a ohrafiovani, protlacovéni, kovaci nastroje. Vhodny materidl pro formy
na tlakové liti hliniku.

Ndvar je po navareni dobre obrobitelny tfiskovym obrabénim. Po tepelném zpracovani navar poskytuje
vysokou odolnost proti opotrebeni za tepla anebo pfi zméndach pracovnich teplot.

CHEMICKE SLOZENI
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Mn Si Ni Mo Ti Co Al Fe
002 . 003 . 180 4,0 16 120 0.1 O rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST:

32 - 35 HRC AW: po svareni 50 - 54 HRC, TZ: 480° C/3-4h

PRUMERY A BALENI

Proimér Baleni

0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g
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