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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343-A: G/W 18 8 Mn
AWS A5.9: ~ER 307

W.NR.: 1.4370

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: Pfidavny materidl pro svafovani austenitickych Cr-Ni oceli. Svarovani heterogennich spojd, svarovy kov
vysoce odolny proti tvorbé trhlin. Pro svarovani uhlikovych oceli s obsahem uhliku do 0,6 %, svarovani
prechodové vrstvy
mezi nelegovanymi a legovanymi ocelemi pod navary a jako navarovy kov odolny vryplm a napéti. Po
navareni cca 190 HB, po mechanickém zpevnéni 400 HB.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni

0,08 6,5 0,8 19,5 9,0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Ndérazova energie ISO-V

)1

TVRDOST: 190 HB po navareni, 400 HB po mechanickém zpevnéni

PRUMERY A BALENi

Proimér Balenf

0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
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