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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343 - A: G/W 19 9 Nb Si
AWS A5.9: ER 347Si

W.NR.: 1.4551

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4301 (X5CrNi18-10), 1.4306 (X2CrNi19-11), 1.4541 (X6CrNiTi18-10), 1.4550 (X6CrNiNb18-10)
AISI 347, 321,302, 304, 304L, 304LN
ASTM A296 Gr. CF 8 C, A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C

POUZITI: Pridavny material typu 18Cr8Ni stabilizovany niobem pro svarfovani a navarovani na antikoroznich
stabilizovanych a nestabilizovanych ocelich. Svarovy kov je odolny mezikrystalické korozi do 400°C.
Aplikace pro svarovani a navarovani komponentd pracujicich v chemickém a potravinarském priimyslu pro
provozni teploty -196 °C az + 400° C.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr Ni Nb

0,035 13 § 08 § 19,4 § 9,7 § 06

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo. N&razové energie 1SO-V
[MPa] [J1

RT | -196°C
110 = =232

460 630 33

PRUMERY A BALENi

0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
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