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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343-A: G/W 13 4
AWS A5.9: ER 410NiMo

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materidly:
1.4317 G-X4 CrNi 13-4
1.4313 X3 CrNiMo 13-4
1.4351 X3 CrNi 13-4
1.4414 G-X4 CrNiMo 13-4

POUZITI: PIny drat pro svarovani a navarovani 13% Cr oceli a Cr-Ni oceli, vysokopevnostnich martenzitickych
korozivzdornych oceli. Svarovy kov odolnych korozi a kavitaci zaruvzdorny do teplot 800 °C.
Ndavary armatur s pracovni teplotou do 500 °C.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si cr i Vo
0,1 0,7 0,65 12,2 48 05

MECHANICKE VLASTNOSTI

Ndarazova energie ISO-V

)1

RT
100

> 810 > 890 > 15

TVRDOST: 350 HB po svareni, 250 HB Zzihano 600° C/8 h

PRUMERY A BALENi

Primér Baleni

0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g
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