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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343 - A: G/W 20 25 5 Cu
AWS A5.9: ER385 (mod.)

W.NR.: 1.4519

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materidly:
1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5
1.4439 X2CrNiMoN17-13-5
1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5

POUZITI: Pridavny materidl pro svafovani korozivzdornych austenitickych CrNiMoCu oceli v ochrannych atmosférach.
Svarovani pIné austenitickych oceli (super austenit) typu ASTM 904L, 825, 383, 385, 317 apod.
Austeniticky svarovy kov odolny vici dlilkové a stérbinové korozi v pracovnich prostredi chlorid{, Vysoce
odolny kyseliné fosfore¢né, sirové a organickym kyselindm. Vysoka odolnost vici krystaliza¢nim trhlinam.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Cu N
<002 | 4,7 0,7 200 0 254 6.2 15 L o012

MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie ISO-V

01

AW: po svafeni 410 650 35 f&) _1292;(:
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primér Baleni
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
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