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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 18274: S Ni 7718 (mod.)
AWS A5.14: ER NiFeCr-2

W.NR.: 2.4668

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: Pridavny material pro svarovani precipitacné vytvrditelnych slitin na bazi nikl - chromu jako Alloy 718, 706 a
X750.
Zaruvzdorny svarovy kov poskytuje vysokou pevnost, kterou Ize zvysit naslednym precipita¢nim
vytvrzenim, odolnost vaci praskani a vynikajici korozni odolnost v rlznych médiich.

Hlavni aplikace:

Komponenty v leteckém primyslu, vyroba a opravy komponentd plynovych turbin v energetice, brity
ucpavek apod. kde je vyzadovana odolnost vi¢i vysokoteplotni oxidaci vysoka pevnost a vysokd mez
pevnosti pfi teceni.

CHEMICKE SLOZENI

c Mn i i Ti Nb+Ta

<0l | <03 | <03 . 180 | 530 | 3,0 ©06-115 . 02-08 | rest 4,75 -5,50

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav
AW: po svarenf 580 860 26
TZ: precipita¢né vytvrzeno 900 1138

TZ: precipitacné vytvrzeno 7202 C/8 h, chladnuti v peci 552 C/h na 6202 C, chladnuti na vzduchu 8 h.

TVRDOST: po TZ ~45 HRC

PROMERY A BALENI

Primér Baleni

0,25 x 1000 mm tubus/pocet ks
0,25 mm civka/100 m

0,40 x 1000 mm tubus/pocet ks
0,40 mm civka/100 m

0,50 x 1000 mm tubus/pocet ks
0,50 mm civka/100 m
0,60 mm civka/100 m
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