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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 18274: S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
AWS A5.14: ER NiCrMo-13

W.NR.: 2.4607

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materialy:
2.4602 NiCr21Mo14W, 2.4605 NiCr23Mo16Al, 2.4610 NiMo16Cr16Ti,
2.4819 NiMo16Cr15W, 1.4565 X2CrNiMnMoNbN 25-18-5-4
(Alloy 59, UNS N06059, UNS N06022, UNS N06455, UNS N10276)
Heterogeni svarové spoje vyse uvedenych materiall s nizkolegovanymi a nerezavéjicimi ocelemi.

POUZITI: Pridavny material na bazi niklu-chromu-molybdenu pro svarovani niklovych slitin jako UNS N06059, N06022
a heterogenni spoje téchto oceli s nizkolegovanymi a nerezavéjicimi ocelemi.
Svarovy kov poskytuje vynikajici odolnost proti korozi v oxida¢nim a redukénim koroznim prostredi, dilkové
a Stérbinové korozi v prostfedi obsahujicim chloridy a odolnost proti koroznimu praskani pod napétim.
Vysoké odolnost v prostFedl' anorganick§/ch kyselin jako jsou kyselina dusi¢na, fosforové sirova.

vivs

rovnéz pro navary na nizkolegované oceli.

CHEMICKE SLOZENI
C Si Cr Ni Mo Fe
<0,01 0,1 22,5 rest 15,5 <01

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. Ron A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J1
L : RT
AW: po svareni > 450 > 720 > 35 > 100

PRUMERY A BALENI

0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g
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