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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 18274: S Ni 2061 (NiTi3)
AWS A5.14: ERNi-1

W.NR.: 2.4155

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materialy:
Ni 99,6 (2.4060); Ni 99,8 (2.4050); LC- Ni99,6 (2.4061);
NiMn1 (2.4106); NiMn1C (2.4108); NiMn5 (2.4116)
heterogenni spoje mezi slitinami niklu a ocelemi, navarovani a mezivrstvy

POUZITI: Pridavny material pro spoje a navary niklovych slitin, Ni platovanych plech(.
Heterogenni spoje mezi slitinami niklu a nerezavéjicimi ocelemi. Mezivrstvy, opravy navafovanim na
uhlikovych ocelich a opravy odlitk{ z litiny.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Ni Ti Fe

0,02 0,4 0.4 rest 3,0 <02

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. Narazova energie 1SO-V
[MPa] )1
NV : RT
AW: po svareni 300 500 30 150

PRUMERY A BALENI

0,30 mm civka/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 mm civka/100 g
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