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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY:
AWS A 5.14: ER NiFe-Cl

W.NR.: 2.4560

JINE: DIN 8573: SG-NiFe2

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Zakladni materialy:
GG10 az GG40 (Sedé litiny), GGG40 az GGG6O (tvarné litiny), litiny fady GTS 35 az 70,
heterogenni spoje litina a feritické oceli nebo ocelolitiny.

POUZITI: PIny drét z Ni-Fe slitiny pro svarovani a opravy vSech druh( litin. Svarovy kov je houzevnaty, odolny vici
trhlindm a dobre obrobitelny.
Vhodny pro opravy blok{ motord, ¢erpadel, konstrukénich dilll z litin, renovadni navarovani litin a dostavba
chybéjiciho nebo poruseného zakladniho materialu.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Ni Ti Fe
0.1 35 55,0 0.5 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo, Rn As
[MPa] [MPa] [%]
> 300 > 500 25

TVRDOST: 200 HB

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
0,40 x 333 mm tubus/100
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100
0,70 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100
0,80 mm civka/100 g
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