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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: Specidlni slitina

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: Pfidavny materidl na bazi zeleza a 36% niklu pro svarovani slitin typu INVAR.
Tato slitina se vyznacuje velmi nizkym koeficientem teplotni délkové roztaznosti od kryogennich teplot do
teplot pfiblizné + 500 °C.
Pouziti pro aplikace, kde je pozadovana vysokd rozmérova stalost pfi zméndach teploty, jako je vyroba
soucasti fyzikalnich ptistrojd, méridel, v hodinarstvi, topografii, optickych pfistrojich aj.
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V
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AW: po svareni > 280 > 350 > 25 > 80

TVRDOST: 150 HB

PROMERY A BALENI

Proimér Baleni

0,25 x 1000 mm tyckarks

0,25 mm civka/100 m, civka/l kg
0,30 x 1000 mm tyckarks

0,30 mm civka/100 m, civka/l kg
0,40 x 1000 mm tyckarks

0,40 mm civka/100 m, civka/l kg
0,50 x 1000 mm tycka/ks

0,50 mm civka/100 m, civka/l kg
0,60 x 1000 mm tyckarks

0,60 mm civka/100 m, civka/l kg

0,70 mm civka/100 m, civka/l kg

0,80 mm civka/100 m, civka/l kg
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