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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 14343-A: G 2212 H
AWS A5.9 : ER 309 mod.

W.NR.: 1.4829

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vhodné pro zékladni materiély jako napfiklad:
1.4541 (X 6 CrNiTi 18-10), 1.4550 (X 6 CrNiNb 18-10),
1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12), 1.4710 (G X 30 CrSi 7),
1.4712 (X 10 CrSi 6), 1.4724 (X 10 CrAl 13),
1.4729 (G X 40 CrSi 13), 1.4740 (G X 40 CrSi 17),
1.4742 (X 10 CrAlSi 18), 1.4825 (G X 25 CrNiSi 18-9),
1.4826 (G X 40 CrNiSi 22-10), 1.4828 (X1 5 CrNiSi 20-12,)
1,4878 (X8 CrNiTi 18-10)
heterogenni spoje vyse uvedenych material( s materialy typu HI, HIl 17Mn14, 15Mo3, StE 355 a dalsf

P

POUZITI: PIny drat z austenitické CrNi oceli pro MIG/MAG svarovani zaruvzdornych oceli. Pro provozni teploty do max.
300 °C. Odolny proti okujim do 800 °C. Zaruvzdorny do 1050 °C. Cisty svarovy material je odolny proti
okujim az do 1000 °C. Vhodny pro navary na nelegovanych ocelich, pokud ma byt v prvni vrstvé dosazeno
slitiny CrNi 18/8. Vhodny pro svafovani rozdilnych oceli, pldtovani a mezivrstvy.

CHEMICKE SLOZENI
: Hn S Cr Ni Fe
0,08 1,90 0,90 24,0 13,0 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V

)1

RT
65

AW : po svafeni > 380 > 600 > 36

POLARITA: DC+

PLYN: M21

POLOHY: PA u PE PC
| m—




. s s W Hlaus Zander
!3 Wi I'PO Materialovy list Schwelss: & Schleiftechnik

Zander S - 4829

Strana 2/2

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
309HS08Z 0,8 mm 15 kg / BS300
309HS10Z 1,0 mm 15 kg / BS300
309HS127 1,2 mm 15 kg / BS300
309HS16Z 1,6 mm 15 kg / BS300
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