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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: PIny drat typu Marage 350

NORMY: ENISO14700:SFe5

W.NR.: 1.6356

JINE: DIN 8555 : -SG X 2 NiCoMoTi 18 12 4

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Ultra vysokopevnostni, martenziticky, precipita¢né vytvrditelny material typu Maraging. Odolny v{¢i
koroznimu praskani pod napétim. Stabilni struktura pfi zatizeni. Po navareni snadno obrobitelny ndvar. Po
obrobeni tepelné zpracovat vytvrzenim pfi teploté 480°C po dobu 4 hod. s naslednym
pomalym chladnutim. Pro nastroje s vysokym uhlikem pouzit mezi vrstvu typu Zander W 29-9.

POUZITI: Navarovani ploch odolnych na otér a tlak typu kov-kov, jako jsou raznice, protlacovaci nastroje pracujici za
studena, nlzky, formy pro plasty, formy pro tlakové liti hliniku, zapustky apod.
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MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 350 HB po navareni, 55 HRc vytvrzeni 480°/4 hod.
(-)

POLARITA:

PLYN: 1

“ UEBRRIE

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
N6356W12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg
N6356W16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg
N6356W20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg
N6356W24Z 2,4 x 1000 mm 5 kg
N6356W30Z 3,0 x 1000 mm 5kg
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