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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 14343-A: G 25 20
AWS A5.9 : ER 310

W.NR.: 1.4842

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Pro oceli odoIné opalu a Zaruvzdorné oceli jako:
1.4710 (G-X30 CrSi 6),
1.4713 (X10 CrAl 7),
1.4762 (X 10 CrAlSi 25),
1.4828 (X15 CrNiSi 20 12),
1.4832 (G-X 25 CrNiSi 20 14),
1.4835 (X 9 CrNiSiNCe 21-11-2),
1.4837 (G-X 40 CrNiSi 25 12),
1.4840 (G-X 15 CrNi 25 20),
1.4841 (X 15 CrNiSi 25 20),
1.4845 (X 12 CrNi 25 21),
1.4848 (G- X40 CrNiSi 25 20).

POUZITI: Korozivzdorny, chromniklovy drat pro svarovani zaruvzdornych austenitickych oceli typl 25% Cr, 20% Ni.
Drat ma dobrou odolnost proti oxidaci, zejména pfi vysokych teplotach a opalu do 1150°C. Slitina je plné
austenitickd, a proto je citlivad na praskani za tepla. Tato slitina odold pomérné silnému tepelnému Soku a je
lepsi nez typ 309L.

Pro dily vystavené vysokému Zaru - napr. zihaci a kalici pece. Petrochemicky prmysl, zafizeni na Gpravu
tavené soli a ¢asti kotll, stejné jako vyméniky tepla.

CHEMICKE SLOZENI
: Hn S Cr Ni Fe
0,13 1,70 0,50 26,0 21,0 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V
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AW : po svafeni > 360 > 490 > 25

POLARITA: DC+

PLYN: M12
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
310508z 0,8 mm 15 kg / BS300
3105102 1,0 mm 15 kg / BS300
3105812z 1,2 mm 15 kg / BS300
31058162 1,6 mm 15 kg / BS300
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