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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat pro navarovani
NORMY: EN ISO 14343-A: GZ 17 Mo H
W.NR.: 1.4122

JINE: EN/DIN 8555 : SG-X35 CrMo 17

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materidly: 1.4122 - (G)X35CrMo17

POUZITI: PIny drat pro navarovani 17%Cr-1%Mo oceli. Svarovy kov poskytuje velmi dobrou korozni odolnost v
kombinaci s odolnosti proti opotrebeni otérem, odolny proti korozi ve vodé, morské vode, pare, v prostredi
zfedénych organickych kyselin.

Pro svarovani a navarovani tésnicich ploch ventild plynovych, vodnich a parnich potrubnich systém
pracujicich do teplot +450 °C. Svarovy kov je tepelné zpracovatelny.

Navarovani korozivzdornych vrstev s dobrou otéruvzdornosti na uhlikové nelegované / nizkolegované oceli.
Svarovat s minimalnim vnesenym teplem. Pri navarovani nelegovanych/nizkolegovanych oceli: predehrev
150 °C - 350 °C; materidly s vyssi pevnosti: predehrev 350 °C.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn i Cr Ni Mo Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav R As
[MPa] [%]
TZ:760°C/2h 600 800 12
TVRDOST: 48 HRC po svareni, 230 HB zihdno 760 °C /2 h
POLARITA: =+
PLYN: M12, M13, M21
POLOHY: PA
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlmér Baleni
TSWFel7Cr16 1,6 mm 15 kg civka/BS300
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