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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s kovovou napini FCAW / MOG

NORMY: EN ISO 14700 : T Fe 14-60-cgt
DIN 8555 : MF-10-60-CGT

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vysocelegovany trubi¢kovy drat s vlastni ochranou pro navafovani metodou MOG (open arc) a s moznosti
pouzit ochranny plyn. Lze pouzit pro silné abrazivni opotrebeni v kombinaci s koroznim prostredim a narazy.
Moznost svarovani bez prasklin s vhodnym tepelnym rezimem - pomalé chladnuti; pripadné chladnuti v peci.
Teplota predehrevu cca. 450 °C.

POUZITI: Tézebni, dliIni a ocelarsky prdimysl, ndvary nastrojl, tézké stavebni a zemédélské stroje, retézové
dopravniky, michaci lopatky, rozmetaci kola, pancéfovani ploch a komponentl s pozadavkem na vysokou
odolnost vi¢i abrazi a korozi, dopravni Sneky apod.

Vynikajici odolnost v(ci abrazi zejména v mineralech a pisku v kombinaci s vinkym prostredim. Navar Ize
obrobit pouze brousenim, ndvarové housenky klast bez rozkyvu. Pfipadné trhliny na povrchu ndvaru jsou
dany slozenim materidlu ale nesnizuji otéruvzdornost a vlastnosti navaru.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Mo Fe
3,90 0,20 1,00 34,0 0,5 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 57-60 [ HRC ] ve druhé vrstvé

POLARITA: DC+

PLYN: M21, bez plynu

POLOHY: ‘PA” \ Ipaﬁ

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Svarovaci proud Baleni
NEHCR59LGF12 1,2 mm 15 kg/ BS300
NEHCR59LGF16 1,6 mm 15 kg/ BS300
NEHCR59LGF20 2,0 mm 15 kg/ BS300
NEHCR59LGF24 2,4 mm 15 kg/ BS300
NEHCR59LGF28 2,8 mm 15 kg/ BS300
NEHCR59LGF32 3,2mm 15 kg/ BS300
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