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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)
TYP: PIny drét / MIG
NORMY: EN ISO 14343-A: G 1912 3 LSi

AWS A5.9 : ER 316LSi

W.NR.: 1.4430

CERTIFIKACE: TUV, DB, CE

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  AISI 316, AISI 316L
1.4404, 1.4435, 1.4550, 1.4471, 1.4550, 1.4552
X2CrNiMo 17 12 2, X5CrNiMo 18 14 3, X6CrNiTi 18-10, GX5CrNi 19-10
Potravinarsky priimysl.

POUZITI: Pridavny materidl pro svarovani nestabilizovanych austenitickych oceli s obsahem molybdenu. Nizky obsah
uhliku zarucuje odolnost vaci mezikrystalické korozi, zvyseny obsah kfemiku zajistuje lepsi slévatelnost. Pro
provozni teploty do 400 °C. Kryogenni do -196 °C.

CHEMICKE SLOZENi
C Mn Si Cr Ni Mo Fe
003 . 1% . 08 190 . 120 . 270 . rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J1
AW : po svafeni 360 510 25 M

POLARITA: DC+

PLYN: M12, M13

POLOHY: I

PRUMERY A BALENi

Objednaci ¢islo Primér Baleni
316LSiS08Z 0,8 mm 15 kg / BS300
316LSiS10Z 1,0 mm 15 kg / BS300
316LSiS12Z 1,2 mm 15 kg / BS300
316LSiS16Z 1,6 mm 15 kg / BS300
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