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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)
TYP: PIny drét / MIG
NORMY: EN ISO 14343-A: G 1912 3Nb Si

AWS A5.9 : ER 318Si
W.NR.: 1.4576
JINE: EN 12072: G19 12 3 Nb Si

CERTIFIKACE: TUV, DB, CE

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4401
1.4404
1.4420
1.4436
1.4573
1.4581

X 5 CrNiMo 17 12 2), 1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2),

G-X 2 CrNiMo 18 10), 1.4408 (G-X 6 CrNiMo 18 10),

X 5 CrNiMo 18 11), 1.4435 (X 2 CrNiMo 18 14 3),

X 5 CrNiMo 17 13 3), 1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2),

X 10 CrNiMoTi 18 12), 1.4580 (X 6 CrNiMoNb 17 12 2),
G-X 5 CrNiMoNb 18 10), 1.4583 (X 10 CrNiMoNb 18 12)
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POUZITI: Pridavny materidl pro svafovani korozivzdornych a zarupevnych oceli. Svarovy kov odolny proti okujeni do
950°C a odolny na tvorbu trhlin za horka. Pro austenitické a feritické oceli. Svafovani stabilizovanych a
nestabilizovanych antikoroznich oceli s molybdenem. Pro provozni teploty do 400°C.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Nb Fe
008 . 1% i 065 190 125 270 . 10x%C |  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
318LSis08Z 0,8 mm 15 kg / BS300
318LSis10Z 1,0 mm 15 kg /BS300
318LSiS12z 1,2 mm 15 kg / BS300
318LSiS16Z 1,6 mm 15 kg / BS300

WIRPO s.r.0., Skrobarenska 518/16 - Hala B8, 617 00 Brno, tel.: +420 543 250 727, wirpo@Wwirpo.cz, WWw.wirpo.cz



