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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 14343-A: G 13
AWS A5.9 : ER 410

W.NR.: 1.4009

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vhodné pro zékladni materialy:
Feritickd chromova ocel, napfiklad:
1.4000 (X 6 Cr 13), 1.4001 (X 7 Cr 14),
1.4002 (X 6 CrAl 13), 1.4006 (X 12 Cr 13),
1.4008 (GX 8 Cr 13), 1.4021 (X 20 Cr 13).
Vhodné pro navarovani tésnicich ploch na:
Plynovych, vodnich a parnich armaturach vyrobenych z nelegovanych a nizkolegovanych oceli.

POUZITI: Piny drét z feritické chromové oceli pro MIG/MAG depozi¢ni svarfovani a svarovani spojll nerezovych
chromovych oceli (napfiklad oceli s obsahem 12-14 % uhliku). Pro provozni teploty do 450 °C.
Svarovy kov je odolny vici korozi a teplu.
Predehfejte obrobek na 200 °C, pokud zdkladni materidl nevyzaduje vyssi pfedehrev.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Fe

0,07 0,50 0,60 13,5 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo

[MPa]

TZ:680°C/2hod. | > 450 > 650 > 15

TVRDOST: 35 HRc po svareni, 200 HB po zihani

POLARITA: DC+

PLYN: M11, M23, M32, M21
POLOHY: I PF ‘Q,PG
T R ES FE
- PD PE
PROMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Baleni

410S10Z 1,0 mm 15 kg / BS300
4105127 1,2 mm 15 kg / BS300
410S16Z 1,6 mm 15 kg / BS300
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