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SKUPINA: Nelegované a nizkolegované oceli

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: PIny drat pro TIG svarovani oceli pro nizké teploty

NORMY: EN ISO 636-A : W 46 6 3Nil
AWS A 28 : ER80S-Nil

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: S 275NL - S460NL, S275ML -S460ML, P275NL2 -P460NL2
P355ML2 -P460ML2, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3,
A333/334 gr.1/6, A350 gr. LF2/LF6, A352 gr. LCB/LCC
A 5L X65

POUZITI: Ocelové konstrukce, tlakové nadoby, potrubi a offshore zafizeni pracujici za velmi nizkych teplot s vrubovou
houzevnatosti pfi -60°C.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Ni Fe
0,09 1,05 0,50 0,90 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Ndrazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
AW : po svaeni > 470 >550 > 20 ﬁ)To -Sewc

POLARITA: DC -

PLYN: 11
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
SG3Ni1w12 1,2 x 1000 mm box 5 kg
SG3Ni1lW16 1,6 x 1000 mm box 5 kg
SG3Ni1W20 2,0 x 1000 mm box 5 kg
SG3Ni1w24 2,4 x 1000 mm box 5 kg
SG3Ni1w32 3,2 x 1000 mm box 5 kg
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