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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 14343-A: G134
AWS A5.9 : ER 410NiMo

W.NR.: 1.4351

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4000, 1.4001, 1.4002, 1.4313

POUZITI: PIny drat pro svarovani a navarovani 13% Cr oceli a CrNi oceli, vysokopevnostnich martenzitickych
korozivzdornych oceli odolnych korozi a kavitaci. Svarovy kov zaruvzdorny do teplot 800°C.
Vysoka vrubova houzevnatost pfi teplotach pod 0°C. Navary armatur s pracovni teplotou do 500°C.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn i Cr Ni Mo Fe

004 | 0,5 0,8 13 45 05 —

MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie 1SO-V

01

_ Lo RT | -50°C
AW : po svareni > 810 > 890 > 15 100 60
Pro zlepseni mechanickych hodnot Ize provést dvojnasobné Zihani pfi teplotdch 670°C a 600°C.
TVRDOST: 350 HB po svareni, 250 HB po zihani 600 °C /8 h
POLARITA: DC+
PLYN: M12, M13
POLOHY: ‘Pﬁu \ Ipﬂﬂ PC PF PG
— ?  m—
PRUMERY A BALENi
Objednaci ¢islo (mé Baleni
410NiMoS10Z 1,0 mm 15 kg / BS300
410NiMoS12Z 1,2 mm 15 kg / BS300
410NiMoS16Z 1,6 mm 15 kg / BS300
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