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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 14343-A: G 17
AWS A5.9: ~ER 430

W.NR.: 1.4015

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vhodné pro zékladni materialy:
Feritickd chromova ocel, napfiklad:
1.4000 (X 6 Cr 13), 1.4001 (X 7 Cr 14),
1.4002 (X 6 CrAl 13), 1.4006 (X 12 Cr 13),
1.4008 (GX 8 Cr 13), 1.4021 (X 20 Cr 13).
Vhodné pro navarovani tésnicich ploch na: Plynovych, vodnich a parnich armaturach vyrobenych z
nelegovanych a nizkolegovanych oceli.

POUZITI: PIny drét vyrobeny z feritické chromové oceli pro MIG/MAG navarovani a svafovani spojdl nerezovych
chromovych oceli (napf. 12-14 %, 17 %).
Pro provozni teploty do 450 °C.
Svarovy kov je odolny vici korozi a teplu, zaruvzdorny do teplot 950°C. Pfedehrev a interpass teploty 100°-
200°C.
Predehrejte obrobek na 200 °C, pokud zdkladni materidl nevyzaduje vyssi predehrev.
Odolné dlilkové korozi, hydrokavitaci.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Fe

0,07 0,70 0,80 18,0 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo.

[MPa]

AW : po svafent > 340 > 540 > 20

TVRDOST: 240 HB po svareni, 150 HB po Zihani 800 °C/1h

POLARITA: DC+

PLYN: M11, M21, M23, M32

POLOHY: ﬁll p;// 7 = 3
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
430510z 1,0 mm 15 kg / BS300
4305127 1,2 mm 15 kg / BS300
4305167 1,6 mm 15 kg / BS300
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